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INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | INFORMACJE ODNOSNIE GWARANCJI

Przed przystgpieniem do uzytkowania, nalezy zapoznac¢ sie szczegdtowo ze wszystkimi instrukcjami.
Podczas eksploatacji maszyny, nalezy zawsze zachowywac ostroznosc ze szczegdlnym uwzglednieniem
ponizszych zagadnien:

NIEBEZPIECZENSTWO — Zmniejszenie ryzyka porazenia pradem:
» Nie wolno nigdy zostawia¢ bez nadzoru stebnéwki podtgczonej do zasilania. Po zakonczeniu pracy, lub
przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy zawsze odtgczy¢é maszyne od zasilania.

OSTRZEZENIE -

» Nie wolno uzywac systemu z uszkodzonym przewodem lub wtyczka, a takze, gdy nie pracuje ona
prawidiowo, gdy upadta, lub zostata uszkodzona. Nalezy wtedy zwrdci¢ system do najblizszego,
autoryzowanego dealera by dokona¢ naprawy lub regulacji.

» Nie nalezy zbliza¢ palcéw do ruchomych czeéci.

» Aby odigaczy¢ maszyne, nalezy najpierw wcisnaé przycisk zasilania w potozenie wylgczenia, a dopiero
pozniej odtgczy¢ przewody.

* Nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie wioskéw, kurzu i luznego materiatu na maszynie i ramie.

» Nie wolno odtaczaé maszyny ciggnac za przewdd. W celu odtgczenia nalezy pociggnac za wtyczke, a
nie za przewod.

» Aby zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen, montaz ramy powinien by¢ przeprowadzany przez dwie
osoby.
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Wykaz czesci

Zawartos¢ skrzyni 1

/

7
\

oE

Lewe zakonczenie ramy (1) Noga srodkowa (1) Prawe zakonczenie ramy (1)

Skrzynka sprzetowa
(Wewnatrz skrzyni 1)

tacznik wspornika szyny Zacisk Bungee (4) Blokada
(2) Bungee (4) Klamra

katowa (4)

Klucz ptaski Narzedzie Podktadka M10 (1) )
13 mmi 10 mm (1) Fabri-Fast (1) Pokretto reczne (1)
Klucz imbusowy 2 mm (1) Klucz imbusowy 3 mm (1) Klucz imbusowy 4 mm (1) Klucz imbusowy 5 mm (1)

Qp @\- 6

M8 x 16 mm M6 x 15 mm ]
SBHCS (30) $ruba taczaca (16) M10 x 120 mm SBHCS (1) M6 x 10 mm $ruba

dociskowa (8) Klucz imbusowy 6 mm (1)

 Ziacze kablowe (2) Podkadka zlacza (2)

Rury Fabri-Fast (4)
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Zawartos¢é skrzyni 2

Plastikowa prowadnica dlugosci 10 stép (4)

- = Plastikowa prowadnica dtugosci 5 stop (4)

Powierzchnie stotu (2)

Zawartos¢ skrzyni 3

Wspornik szyny (4)

Szyna z nasadka obrotowg
na koncu (5)

Szyna z zapadka na Ztacze szyny (5)
koncu (5)

Zawartos¢é skrzyni 4
L ® S

D
M4 x 16 mm M3 x 16 mm M6 x 10 mm Podktadka Przeciwnakretka M6
SBHCS (1) SBHCS (1) SBHCS (3) zabezpieczajaca (8)
M6 (4)
Machine Dampening
CQC@ Plate (1)
Enkoder gérn Enkoder doln
(czarna spre,gzyna}; (1) (srebrna sprezyn;’) (1) POdk*?f)ka M6 Dagsgr?z: 4)

LASER RADIATION-
DO NOT STARE INTO BEAM
LASER DIODE Klucz imbusowy 4 mm  Klucz imbusowy 2,5 mm
Wavelength: 650nM

Dolna ptyta (1)

Max Output Power: <imW (1) (1)
This device complies with

21 CFR. Chapter |, Subchapter J
CLASS Il LASER PRODUCT

Laser (1) Sure Stitch (1) Ekran LCD (1)

Uchwyty przednie
M

Kabel wyswietlacza (1) Krotki kabel kodera (1) Dtugi kabel kodera (1)

i 2 A= = = =

I
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Montaz ramy

Krok 1: Sktadanie klamry katowej

Potrzebne czesci:
1 - Lewa koncowka ramy
1 - Prawa kohcowka ramy
1 - Noga srodkowa
4 - Klamra katowa
8 - Sruby M8 x 16 mm SBHCS

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 4 mm
Klucz imbusowy 5 mm —
Klucz ptaski 13 mm i 10 mm

Nakretka Nylock M8

Podkfadka M8

Wysokosé arkusza tkaniny
Gorny otwér: 101 cm (407)
Szosty otwor: 99 cm (39”)
Pigty otwor: 97 cm (38”)
Czwarty otwor: 94 cm (377) Rysunek 1-1
Trzeci otwér: 91 cm (367)

Drugi otwér: 89 cm (35”)

M8 x 55 mm
SBHCS

Pierwszy otwor: 86 cm (34”) Klamra katowa
1-1: Nalezy zacza¢ od regulacji wysokosci ndg na lewym i M8 x 16 mm
prawym koncu ramy SBHCS

Uwaga: Uzy¢ wysokosci arkusza tkaniny dla okreslenia, jaka
wysokos$¢ bedzie najwygodniejsza podczas stebnowania.

Na poczatek zalecamy rozpoczecie od czwartego otworu w
przypadku oséb o wzroscie pomiedzy 162 cm (5' 3") a

172 cm (5' 6"). Osoby wyzsze mogq uzy¢ wyzszego otworu. s
Osoby nizsze mogg uzy¢ nizszego otworu. .

1-2: WyjacC osprzet pokazany na rysunku 1-1 z koncéw ramy e
przy uzyciu dostarczonego klucza imbusowego 4 mm i klucza

ptaskiego 13 mm i 10 mm. Nastepnie dopasowac nogi do

wysokos$ci okreslonej na podstawie wysokosci arkusza tkaniny.

Zamocowac osprzet, nie dokrecajgc zbyt mocno nakretki -
NYLOCK, aby unikng¢ znieksztatcenia nog. Rysunek 1_2

1-3: Dopasowac wysokosc¢ srodkowej nogi, ustawiajgc jg w tym samym otworze, jaki zostat ustalony dla
nog w koncach ramy. Otwory w srodkowej nodze nie bedg tak widoczne, jak otwory na konncach ramy.
Konieczne bedzie policzenie potozenia otworéw w miare przesuwania gornej czesci nogi od najnizszego
otworu, aby zapewni¢ takg samg wysokos¢ zamocowania, jak dla koncow ramy.

1-4: Nastepnie zamocowac Klamry Katowe do koncow ramy, jak pokazano na rysunku 1-2. Uzy¢ klucza
imbusowego 5 mm do dokrecenia srub M8 x 16 mm SBHCS, wktadajac krotki koniec klucza imbusowego
do otworu $ruby i trzymajgc dtugi koniec. Dzieki temu mozna bedzie odpowiedni dokreci¢ sruby z uzyciem
mniejszej sity w poréwnaniu z trzymaniem klucza imbusowego za jego krotszy koniec.
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Krok 2: Stét do konicéw ramy

Potrzebne czesci:
1 - Lewa koncowka ramy
1 - Prawa kohcowka ramy
1 - Nogi srodkowe
2 - Konstrukcja stotu
12 - Sruby M8 x 16 mm SBHCS

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 5 mm

2-1: Ustaw konstrukcje stotu na wspornikach i nogach Rysunek 2-1a
srodkowych tak, jak pokazano na Rys. 2-1a. Dla
zachowania stabilnosci, zaleca sie, by druga osoba
przytrzymata jedenz koncow. Przymocuj konstrukcje
stotu do krawedzi ramy za pomocag srub M8 x 16 mm
oraz klucza imbusowego 5 mm (Rys. 2-2a oraz Rys.
2-2b).

2-2: Uzyj klucza imbusowego do zamocowania
srodkowych nog do srodka ramy, za pomocg srub
M8 x 16 mm (Rys. 2-2c).

2-3: Powtorz krok 2-1 oraz 2-2 dla prawej strony
konstrukgcji stotu.

Uwaga: Dokrecac po trochu i naprzemiennie kazdg
Srube. Gdy wszystkie sruby bedg juz dokrecone,
gorne powierzchnie obu konstrukcji stotu powinny by¢é
ze sobg wyréwnane.

Rysunek 2-3
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Uwaga: wykonaj kroki odnoszace sie do stotu
kotyskowego tylko, jezeli rama jest wielkosci
kotyski

. .. [ T
Dopasowanie stotu do koncéw ramy sy 16 mm /

Potrzebne czesci: SBHCS
1 - Lewy koniec ramy

1 - Prawy koniec ramy
1 - Konstrukcja stotu
8 - Sruby M8 x 16 mm SBHCS

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 5 mm

2-1-C: Zamocowac¢ konstrukcje stotu do obu koncow
ramy przy uzyciu srub M8 x 16 mm SBHCS i klucza
imbusowego 5 mm (Patrz rysunek 2-4a, 2-4b).

2-2-C: Powtérz te same czynnosci dla prawego konca
ramy (Rys.2-5)

Krok 3: Powierzchnia stotu

Potrzebne czesci:
2 - Powierzchnie stotu

4 - Plastikowa prowadnica
dtugosci 10 stép

4 - Wspornik prowadnicy

2 - Lacznik wspornika prowadnicy

8 - Sruby ustalajgce M6 x 10 mm

16 - Sruby faczace M6 x 15 mm

Potrzebne narzedzia: Rysunek 3-1 Tasma dwustronna
Klucz imbusowy 3 mm

3-1: Przed umieszczeniem powierzchni stotu
na konstrukcji stotu, nalezy zdjg¢ pokrycie z

dwustronnej tasmy zlokalizowanej na srodku
konstrukcji stotu. Patrz rysunek 3-1.

5 Standardowa orientacja
_ Prawa strona referencyjna ramy

3-2: Umiesci¢ panele powierzchni stotu na
konstrukcji stotu. Powierzchnie stotu ulokowac
na srodku w taki sposéb, zeby réwne czesci
konstrukgcji stotu byty widoczne po obu stronach.
Patrz rysunek 3-2.

Rysunek 3-2
3-3: Wiozy¢ tacznik wspornika prowadnicy w

koncowke wspornika prowadnicy na gtebokos¢

okoto potowy tacznika. Patrz rysunek 3-3.
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3-4: Zamocowac tgcznik wspornika prowadnicy Sruby ustalajace

do wspornika prowadnicy przy uzyciu klucza |§7 M6 x 10 mm
imbusowego 3 mm i dwdch srub ustalajgcych :

M6 x 10 mm.

3-5: Wtozy¢ odstonietg koncowke tgcznika wspornika Rysunek 3-3
prowadnicy w koncowke nieuzywanego wspornika

prowadnicy Plastikowa
prowadnica
3-6: Zamocowac tgcznik wspornika prowadnicy do wspornika
prowadnicy przy uzyciu dwéch srub ustalajacych M6 x 10 mm i dokrecic
kluczem imbusowym 3 mm. Upewnic sie, ze powierzchnie wspornikow
prowadnicy sg wzajemnie wyréwnane i ze nie ma zadnych szczelin
miedzy nimi. Ztozy¢ pozostaty wspornik prowadnicy zgodnie z krokami
3-3i 3-6.

3-7: Zatozy¢ czesc plastikowej prowadnicy diugosci 10 stdép na kazdag
szczeline we wszystkich wspornikach prowadnicy. Zainstalowac¢ dwie
cate czesci prowadnicy na kazdy zmontowany wspornik prowadnicy, jak Wspornik prowadnicy
pokazano na rysunku 3-4.

Rysunek 3-4

Powierzchnie stotu

3-8: Wyréwnaj (1) wspornik szyny z tytem

i
Flushg Hl
konstrukcji stotu tak, by byty w jednej

ptaszczyznie (Patrz rysunek 3-5). Rysunek 3-5
Czesciowo dokrec (8) sruby

zabezpieczajgce M6 x 15mm od spodu ' - s e ———
konstrukgji stotu (Patrz rysunek 3-6). Po i ‘”TT - I T \ K [T
wtozeniu wszystkich srub, sprawdz, czy 3 \

szyna jest prosto i w jednej ptaszczyznie \ &

z konstrukcjg stotu i doktadnie dokrec¢ /\‘ M6 x 15 mm
wszystkie $ruby. Rysunek 3-6 $ruba taczaca

3-9: Nastepnie zamocowac¢ wspornik
prowadnicy do przedniej czesci konstrukcji
stotu, lecz tym razem nie dokrecac N
zupetnie srub. W kroku 11 jest miejsce
na regulacje i dokrecenie wspornika
prowadnicy.

Rysunek 3-7 Tasma dwustronna

Dopasowanie powierzchni stotu Standardowa orientacja
referencyjna ramy
Potrzebne czesci:
1 - Powierzchnia stotu
4 - Prowadnica plastikowa dtugosci 5 stép
4 - Wspornik prowadnicy
8 - Sruby M6 x 15 mm

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 4 mm
3-1-C: Przed umieszczeniem powierzchni stotu na
konstrukciji stotu, nalezy zdja¢ pokrycie z tasmy
dwustronnej, umieszczonej na srodku konstrukcji
stotu — patrz rysunek 3-7.

> Strona Tyt

3-2-C: Umiesci¢ panele powierzchni stotu na konstrukcji
stotu. Umiescic¢ powierzchnie stotu w taki sposob, zeby
jednakowe odlegtosci konstrukcji stotu byty widoczne z

obu stron.
(str. 8)



3-3-C: Witozy¢ plastikowg prowadnice o dtugosci 5 stép w kazdg
szczeline prowadnicy i w kazdy ze wspornikdw prowadnicy.
(Zainstalowac¢ dwie czesci prowadnicy o petnej dtugosci na kazdym
wsporniku prowadnicy, jak pokazano na rysunku 3-9).

3-4-C: Wyréwnaj (1) wspornik szyny z tytem konstrukcji stotu tak, by

byly w jednej ptaszczyznie. Czesciowo dokre¢ (8) sruby zabezpieczajgce
M6 x 15mm od spodu konstrukcji stotu. Po wtozeniu wszystkich Srub,
sprawdz, czy szyna jest prosto i w jednej ptaszczyznie z konstrukcjg stotu i
doktadnie dokre¢ wszystkie sruby (Patrz rysunek 3-10).

3-5-C: Mozna teraz zamocowac wspornik
prowadnicy z przodu konstrukcji stotu, lecz bez
dokrecania srub (Patrz rysunek 3-10). W kroku 11 .

Plastikowa
prowadnica

Rysunek 3-9

nalezy wykonac regulacje i dokrecenie wspornika — — —

prowadnicy.

Rysunek 3-10

/\__
—
— —

Sruby faczace
M6 x 15 mm

Sruba z sze$ciokatnym wydrazeniem M6 x 15 mm
(wstepnie zmontowana w ztgczach prowadnicy)

Krok 4: Montaz szyny do duzego stotu

Potrzebne czesci:
5 - Prowadnica z zapadkg na koncu
5 - Prowadnica z obrotowg koncowkg
5 - Ztgcze prowadnicy

Rysunek 4-1

—

4-1: Wsuna¢ ztgcze prowadnicy w prowadnice z zapadkg na koncu.
Wyréwnac otwory na prowadnicy z otworami w ztgczu prowadnicy.
Dokreci¢ dwie preinstalowane sruby M6 x 15 mm z wydrazeniem
szesciokatnym przy uzyciu klucza imbusowego 4 mm (miejsca pokazano
na rysunku 4-1).

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 4 mm

4-2: Nastepnie wsung¢ prowadnice z obrotowg koncoéwka na odstoniety
koniec ztgcza prowadnicy. Wyrownac potozenie otworow, a nastepnie
dokreci¢ dwie preinstalowane Sruby M6 x 15 mm z wydrazeniem
szesciokatnym przy uzyciu klucza imbusowego 4 mm, podobnie jak w
kroku 4-1.

4-3: Powtorzy¢ kroki 4-1 i 4-2, by ztozy¢ pozostate cztery prowadnice.

Uwaga: Potozy¢ ztozone prowadnice na podtodze przed ramg stebndéwki,
ktadgc je tak, aby zapadki byty po prawej stronie. Instalacja prowadnic
bedzie mozliwa po umieszczeniu maszyny do stebnowania na ramie, co
nastgpi w kroku 10.

Zlacze
prowadnicy

Prowadnica

Koncoéwka prowadnicy z
zapadkg

Obrotowa nasadka °F
konncowa

— .

Rysunek 4-2
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Montaz szyny do stotu kotyskowego

Potrzebne czesci: Stozek rozprezny . Sruby M10 x 85
5 - Prowadnica z zapadkg ~ nasadki koncowej | mm SBHCS
na koncu
5 - Prowadnica z obrotowg
nasadka na koncu

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 6 mm Obrotowa nasadka
koncowa \ \

P - -

Rysunek 4-3 T~ -- -7

4-1-C: Przy uzyciu klucza imbusowego 6 mm, poluzni¢ czesciowo $ruby M10 x 85 mm SBHCS w obrotowej
nasadce koncowej. Poluzni¢ sruby dopoki wystajg poza obrotowg nasadke koncowa. Przytrzymac prowadnice
pionowo z obrotowg nasadkg koricowg na dole i stukng¢ tbem Sruby o podtoge. Spowoduje to zwolnienie nasadki
zacisnietej na prowadnicy. Nastepnie zdjgé obrotowg nasadke koncowa z prowadnicy — patrz rysunek 4-3).

4-2-C: Wsung¢ nasadke koncowg na odstoniety koniec prowadnicy z nasadka i zapadka. Docisng¢
obrotowg nasadke koncowg w prowadnice, az bedzie w jednej ptaszczyznie z koncowkag prowadnicy.

Rysunek 4-4

4-3-C: Dokreci¢ catkowicie sruby M10 x 85 mm przy uzyciu klucza imbusowego 6 mm.
4-4-C: Powtdrzyc¢ kroki 4-3 i 4-4 aby ztozy¢ pozostate cztery prowadnice.

Uwaga: Potozy¢ ztozone prowadnice na podtodze przed ramg stebndwki w taki sposob, aby zapadki

byty zwrécone w prawo. W kroku 12 bedzie mozna zatozy¢ prowadnice, lecz dopiero po umieszczeniu
maszyny do stebnowania na ramie.

(str. 10)



Przvaotowanie maszvnyv do stebnowania

Krok 5: Plyta amortyzujaca i kétka

Potrzebne czesci:
1 - Juki Quilt Virtuoso Pro
2 - Kotka do stebnowki
4 - Podktadka zabezpieczajgca M6 (4)
5 - Podktadka M6 (4)
6 - Przeciwnakretka M6 (8)
7 - Machine Dampening Plate (1)
8 - Rubber Dampener (4)

Potrzebne narzedzia:
Klucz 10mm

Rysunek 5-1

5-1: Za pomocg klucza imbusowego 5Smm wykre¢ 2 Sruby z obydwu ptyt amortyzujgcych na koncach
podstawy maszyny Juki, jak przedstawiono to na Rys. 5-1.

5-2: Wt6z amortyzatory gumowe (2) krétszg koncowka do otwordw odkreconych wczesniej ptyt
amortyzujgcych (2), jak przedstawiono to na Rys. 5-2. Za pomocg klucza imbusowego 10mm dokre¢
przeciwnakretki M6 (1) na kazdej Srubie.

e=

_ ; - T« — Przeciwnakretka M6
Rubber Dampener

i i/ Podktadka M6
=

Podktadka
zabezpieczajgca M6
Przeciwnakretka M6

Rysunek 5-3 Rysunek 5-4

5-3: Zamontuj ponownie ptyty mocujgce za pomocg srubokretu ptaskiego. Sprawdz czy boki amortyzatora
gumowego kazdej ptyty sg ustawione w kierunku srodkowej czesci maszyny, jak przedstawiono to na
Rys. 5-3.

5-4: Przymocuj ptyte amortyzujgca i kétka do Juki Quilt Virtuoso Pro wktadajgc gwintowane trzpienie
amortyzatoréw gumowych w otwory znajdujgce sie na ptycie amortyzujacej, jak przedstawiono to na Rys.
5-4. Wtéz podktadki M6 (1), podktadki zabezpieczajgce M6 (1) oraz przeciwnakretki M6 (1) na trzpienie
gwintowane i dokre¢ kluczem M10.
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Krok 6: Sure-Stitch

Potrzebne czesci:
1 - Juki Quilt Virtuoso Pro
1 - Sure-Stitch
1-M3 x 16 mm SBHCS

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 2 mm

Connecteurs

Rysunek 6-1 Rysunek 6-2
6-1: Dopasowac ztgcza Sure-Stitch ze
ztaczami ulokowanym z tytu stebndéwki i
lekko docisng¢ w celu potgczenia obu tych M3 x 16 mm SBHCS
pozycji.

6-2: Umiesc¢ Sure-Stitch oraz umocu;j
nasadke Quilt Virtuoso Pro za
pomocg srub M3 x 16 mm.

Krok 7: Przednie uchwyty

Potrzebne czesci:
1 - Juki Quilt Virtuoso Pro
1 - Przednie uchwyty
3 - Sruby M6 x 10 mm SBHCS
1-M4 x 16 mm SBHCS
1 - Ziptie Cable Mount and Ziptie

Potrzebne narzedzia:
Srubokret Philips (niedostarczony)
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz imbusowy 4 mm

7-1: Zdjac ostone mechanizmu stopki, odkrecajgc
Sruby wskazane przez litere ,D” z uzyciem
Srubokreta Philips.

7-2: Przymocowac uchwyty przednie do
stebndéwki za pomoca trzech srub M6 x 10
mm SBHCS (patrz ,A”) i klucza imbusowego
4 mm. Upewnic¢ sie, ze przewdd wychodzacy
z uchwytéw przechodzi przez naciecie z lewej
strony obudowy uchwytéw.

7-3: Dopasowac ztgcze przewodu ,B” do ztgcza
stebnowki ,,C” i docisng¢, aby potaczy¢ uchwyty
z maszyng. Aby zamocowac tacznik kablowy "B"
do ramy Juki Quilt Virtuoso Pro uzyj sruby z tbem
walcowym M4 x 16 mm, tak jak to pokazano na
rys. 7-2.

M4 x 16 mm Ziptie Cable Mount

7-4: Zamocuj zaciskowg opaske kablowg do
korpusu maszyny wewnatrz dwoch elementow
podtrzymujgcych ramiona dzwigniowe, tak jak
to pokazano na rys. 7-2. Zamocuj kabel przy
pomocy opaski zaciskowej i przytnij koncowke
nozyczkami.

Rysunek 7-2

7-5: Przeprowadzi¢ przewdd przez dwa naciecia
przy gorze ostony mechanizmu stopki, a nastepnie
potaczy¢ ostone ze stebndwka.
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Krok 8: Ekran LCD

Potrzebne czesci: 7 -
1 - Ekran LCD v\ X—_ Ztacze HDMI Typu D
- [ Ztacze HDMI Typu A
1 - Przednie }Jc_hwyty Rysunek 8-1 a yp
3 - Kabel wyswietlacza

8-1: Uchwyci¢ kohcowke kabla wyswietlacza (ztagcze HDMI typu ,A”
— patrz rysunek 8-1) i podtaczy¢ do przednich uchwytdéw (rysunek
8-2). Przeciagnij kabel przez ekran LCD od dotu (rys. 8-2).

8-2: Wstaw ekran LCD do uchwytow przednich (rys. 8-3).

8-3: Pochyl ekran LCD ponownie do tytu i podtgcz kabel HDMI
(ztacze HDMI typu D, zob. rys. 8-1) do ekranu LCD (rys. 8-4).

=5l

.\i‘ _1
_ = ’-gi |
=)

Krok 9: Kodery

Potrzebne czesci:
1 - Juki Quilt Virtuoso Pro
1 - Enkoder gérny (czarna sprezyna)
1 - Enkoder dolny (srebrna sprezyna)
1 - Dolna ptyta

Potrzebne narzedzia:
Klucz imbusowy 4 mm
Klucz imbusowy 2 mm

9-1: Before attaching the Encoders, use the 2 mm
Allen Wrench to loosen the Set Screw in each of the
Lock Collars, so that the Encoder Wheel Bolt can
turn freely.

Remove the paper holding the washer and spacer
onto the bolt.

enkoder nalezy zawsze
trzymac¢ koncowka trzpienia
skierowang ku gorze.

Enkoder gérny (czarna sprezyna)
—_—

9-2: (Stebndéwka)

Uzy¢ klucza imbusowego 4 mm, by wyjg¢ Srube Sruba kota
M6 x 16 mm SBHCS z zewnetrznego, prawego kodera

i tylnego kota maszyny do stebnowania (patrz
rysunek 9-1a).

Strona z kotnierzem
piasty kota
(wieksza)

9-3: Zatozy¢ wyjete kotko na srube kota kodera
tak, aby piasta z kotnierzem byta zwrécona na

zewnatrz.

Rysunek 9-1b
9-4: Hold the Top Encoder upright to prevent the

spacers from falling off and use the 4 mm Allen
Wrench to fasten the Top Encoder Wheel Bolt into
the hole made available in Step 9-1.
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9-5: (Dolna ptyta Enkoder dolny (srebrna sprezyna)
Uzy¢ klucza imbusowego 4 mm, by wyja¢ srube

M6 x 16 mm SBHCS z zewnetrznego, prawego i
tylnego kota w ptycie dolnej (patrz rysunek 9-2).

9-6: Zatdz zdjete wczesniej kétko na trzpien enkodera = " 0 —
gornego (sprezyna srebrna) tak, aby kotpak byt ==
skierowany na zewnatrz. N

9-7: Hold the Top Encoder upright to prevent the Rysunek 9-2
spacers from falling off and use the 4 mm Allen Wrench

to fasten the Encoder Wheel Bolt into the hole made

available in step 8-4.

9-8: Zachowac zapasowe sruby razem z czesciami zapasowymi ramy stebnowki.

Uwaga: Pozostawi¢ niedokrecone sruby ustalajgce kodera. Bedg one dokrecone w kroku 10.

Krok 10: Zakladanie maszyny do stebnowania

Potrzebne czesci: 5 7
1 - Juki Quilt Virtuoso Pro @)

1 - Krotki kabel kodera
1 - Dtugi kabel kodera
1 - Element mocujacy
1 - Pasek zaciskowy E ;
1 - Prowadnice ° o

Potrzebne narzedzia: om0
Klucz imbusowy 2 mm

Czarna sprezyna

10-1: Dopasuj kétka na ptycie dolnej do
prowadnicy stotu, nastepnie zamontuj ja na
ramie do pikowania przytrzymujac jednoczesnie
enkoder, tak aby obrécit sie w kierunku drugiego
zestawu kotek na podwoziu, jak przedstawiono

to na Rys. 10-1. M1 T T

Rysunek 10-1
10-2: Dopasuj teraz kotka maszyny do
prowadnicy plastikowej na ptycie dolnej,
przytrzymujgc jednoczesnie enkoder, tak aby
obrécit sie w kierunku czotowego zestawu

kétek maszyny, jak przedstawiono to na Rys. Enkoder gorny (czarna sprezyna)

10-1. (W dalszej czesci niniejszej instrukciji 50 stopni ku
maszyna do szycia ustawiona na ptycie dolnej ‘ gorze

bedzie nazywana podwoziem).

10-3: Popchnij do gory kotnierz blokujacy na

Kotnierz blokujacy

kazdym enkoderze pod katem ok. 50 stopni, Rysunek 10-2 \—S$ruba ustalajaca
lub do wyczucia dostatecznego sprezynowania 50 stopni ku Enkoder dol b _
zwrotnego, i dokre¢ $rube kluczem gorze +_ Enkoder dolny (srebrna sprezyna)

imbusowym 2 mm (patrz: Rys. 10-2).
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10-4: (Prowadnica nosna Prawy koniec ramy
Przesuna¢ maszyne do stebnowania Wszystkie konce z zapadkami

w prawe, krancowe potozenie ramy Q} .53
(jak pokazano na rysunku 10-3). ’ 3

Lewy koniec ramy
Wszystkie konce bez zapadek

10-5: Przeprowadzi¢ koncéwke

z zapadkg prowadnicy przez wlot
maszyny do stebnowania i przez
dolny uchwyt zapadki prowadnicy.
Wocisng¢ drugi koniec prowadnicy

w dolny uchwyt prowadnicy bez
zapadki, a drugi koniec — w rame
stebnowki. Wcisnaé bezposrednio
koncéwke plastikowej prowadnicy —
jest ona zaprojektowana dla ciasnego
osadzenia. (Po wykonaniu tego kroku
mozna pozostawi¢ bez nadzoru
maszyne do stebnowania zamocowang
na ramie).

Rysunek 10-3

10-6: Aby ustawic¢ gorny koder, nalezy obrdcic
kotnierz blokujgcy w taki sposéb, zeby sprezyna
kodera dociskata koder do plastikowej prowadnicy.
Nastepnie, aby ustawi¢ koder, nalezy dokreci¢
Srube ustalajgca.

10-7: Podtaczy¢ krétki kabel kodera do wysunietego
do przodu ztgcza w Sure Stitch. Podtgczy¢ drugg
koncowke kabla do gérnego kodera.

10-8: Podtaczy¢ dtugi przewdd kodera do drugiego
gniazda Sure Stitch. Podtaczy¢ drugg koncéwke
tego kabla do dolnego kodera.

Element
mocujacy
10-9: Aby dtugi przewdd enkodera nie utrudniat Krotki kabel kodera
przesuwania podwozia nalezy zastosowac uchwyt na Gérny koder
opaski zaciskowe z tytu podwozia, jak przedstawiono Dolny koder
to na Rys. 10-4. Przymocuj pionowo d’fugl pr;ewod . Diugi kabel kodera
enkodera do uchwytu za pomocg opaski zaciskowe;j. Rysunek 10-4

Obetnij koncéwke opaski nozyczkami.

10-10: Aby krétki przewdd enkodera nie utrudniat przesuwania podwozia nalezy zastosowac uchwyt na
opaski zaciskowe na koncu ptyty gornej, jak przedstawiono to na Rys. 10-4. Przymocuj dtugi przewdd
enkodera do uchwytu na opaski zaciskowe. Poluzuj lekko przewdd na uchwycie po stronie enkodera, a
nastepnie przymocuj go za pomocg opaski. Obetnij koncéwke opaski nozyczkami.

10-11: Sprawdzi¢ mozliwos¢ poruszania sie woézka od przodu do tytu, aby zagwarantowac peten zakres
ruchu wozka niezaktocony przez kabel kodera. Nalezy tez sprawdzi¢ pozycje spoczynkowg wozka na
powierzchni stotu i na prowadnicach plastikowych.
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Krok 11: How to Adjust Track and Rails

Potrzebne czesci:
4 - Prowadnice (zmontowane w kroku 4)

11-1: Wyréwnanie két do szyny (Rys.11-1).

Za pomoca klucza imbusowego 5 mm, poluzuj
kazdg ze srub trzymajgca kota w szczelinach
wyttoczen znajdujgcych sie na bokach maszyny do
szycia. Przesuh maszyne powoli do przodu i do tytu
wozka. Ponownie dokrec sruby.

11-2: Wyréwnanie przedniej szyny: Powoli
przesun kilkukrotnie wozek z jednego konca ramy

do pikowania na drugi. Pozwoli to na wyréwnanie
szyn tak, by byty wysrodkowane pod przednimi
kotami i réwnolegle wzgledem siebie. Po regulaciji,
przesun maszyne do szycia do jednego konca
ramy i w trakcie przesuwania maszyny, za
pomocg klucza imbusowego 4 mm dokre¢ kazdg
ze $rub taczacych (8) M6 x 12 mm nad kazda z
nich.

Prowadnica noéna
Stebnowanie odwrotnej strony

Stebnowanie wierzchniej strony
Rysunek 11-2 =

11-3: Remaining Rails Install the 4 remaining Wata
rails, as done previously, into the remaining Rail

locations (Fig 11-2). Wykreci¢ sruby

Krok 12: Pokretto

Potrzebne czesci: ~
1 - Pokretto \a
1 - Uchwyt pokretta
1 - Sruba ramienia pokretta
1 - Sprzeg pokretta
1 - Sruby M10 x 120 mm SBHCS
1 - Podktadka M10 N

Potrzebne narzedzia: — o
Klucz imbusowy 6 mm

Rysunek 12-1

12-1: Kluczem imbusowym 6 mm wykrecic¢ Sruby M10 x 120 mm SBHCS

. . T Pokretto

Srube z tbem wydrgzonym z kohcowki z zapadkg Podktadka M10 ¥ .
prowadnicy zbierajacej, lecz pozostawic¢ i MV;%"‘)(F%%CSS&“H%’S

koncowke z zapadka w prowadnicy — patrz
rysunek 12-1.

12-2: Zatozy¢ Srube MA0 x 120 mm wraz z | — AN @g}:
podktadka M10 na pokretto (patrz rysunek 12-2). i

W

Koncowka z zapadkg

Uwaga: Sprzeg pokretta jest fabrycznie
zamontowany w pokretle.

12-3: Wyregulowaé zeby s przegu pokretta, Sprzeg pokretta
aby zazebiaty sie z zebami zapadki. Uzywajac
klucza imbusowego 6 mm, dokreci¢ srube
M10 x 120 mm SBHCS do koncowej zapadki.

Rysunek 12-2
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Stebnowanie

Koncepcja stebnowania przy pomocy Fabri-Fast

Twoja rama do stebnowania jest wyposazona w specjalnie zaprojektowane prowadnice Fabri-Fast.
Zaktadanie tkaniny jest tatwiejsze na ramach wyprodukowanych przez firme Grace Company, niz przy
zastosowaniu innych ram.

Kazda prowadnica posiada szczeline Fabri-Fast z rurkg plastikowg i narzedzie Fabri-Fast, dotgczone
do ramy do stebnowania. Te komponenty wspotdziatajg ze soba, utatwiajgc i przyspieszajgc zaktadanie
tkaniny zamiast uzywania tasmy lub gwozdzikéw.

Zalecamy rozpoczecie eksploatacji ramy do
stebnowania z materiatem prébnym przed
przystapieniem do rutynowego stebnowania,
dzieki czemu bedzie mozna przecwiczy¢
ustawienia maszyny i techniki stebnowania.
Nalezy pamietac, ze wybranie nieprawidtowych
szwOw wymaga wiele pracy, szczegolnie na
delikatnych wierzchach.

Rysunek FS-1

Uwaga: Po przygotowaniu warstw tkaniny, zalecamy wykonanie stebnowanie pomocnicze, o odstepach
dtuzszych o 30 cm (12") i 5-10 cm (2-4") szerszych, niz wtasciwe stebnowanie. Jest to szczegdlnie

uzyteczne w razie stosowania grubszych materiatow.

Widok ogélny tkaniny
Na ponizszym rysunku widac, ktore warstwy materiatu stebnowanego przechodzg po kazdej prowadnicy.

Szyna nosna nie jest
uwazana za szyne

robocza, poniewaz
tkanina nie jest
bezposrednio
przymocowana do niej.

Prowadnica odbierajgca
Prowadnica no$na
Stebnowanie spodu
Rysunek FS-2  Stebnowanie wierzchu
Wata

Odbieranie

Prowadnica

Krok 1: Zatozy¢ wierzchni materiat na )
. nosna

prowadnicy wierzchniego materiatu i nawingg.

Gorna dzwignia

zwalniania Q
Krok 2: Zatozy¢ spodni materiat na prowadnice Dolna dzwignia zwalniania < \
spodu i nawingc. <
@)
Krok 3: Zatozy¢ wate na prowadnice i nawingc.

Krok 4: Zatozy¢ wszystkie warstwy stebnowane A
na prowadnice odbierajaca Rysunek FS-3  “Odbieranie
Wata Gora
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Materiat prowadzacy

Zamocowanie kawatka tkaniny (materiat prowadzacy)

na kazdg z prowadnic roboczych umozliwi

przypiecie tkaniny stebnowanej do materiatu prowadzacego. Grace Company oferuje materiaty

prowadzace ,Start-Right Cloth Leaders”, ktére mozna

zakupi¢ u naszych dealeréw.

Przygotowanie tkaniny prowadzacej: = Tkanina prowadzaca
, . . o Zakfadka 2 3/4") cal
LC-1: Wybér materiatu tkaniny < o Cedazeml )Caf
prowadzacej Zalecamy uzywanie muslinu :
wysokiej jakosci, lub podobnego materiatu = Tkanina prowadzaca spodu
o duzej ilosci watkow. Nalezy jednak wzig¢ ¢ ——Zakiadka 2om (34)cal
pod uwage, ze gdy materiat bedzie zbyt ¢ |
gruby, mogqg by¢ trudnosci w zatozeniu go .
do szczeliny Fabri-Fast. ~
LC_Z: Zaglaé |Ub Obszyé materia+ %’ Materiat prowadzacy wierzchniej warstwy Oznakowanie $rodka
prowadzacy na wszystkich brzegach. ° /Zak,adka 2 cm (3/4") cala | Rysunek FS-4

LC-3: Utozy¢ materiat prowadzacy w taki sposob, zeby jego szerokosci byty takie, jak na schemacie po
prawej stronie i aby dtugosci byty o 15 cm (6") krotsze niz prowadnice.

LC-4: Zrobi¢ lekka linie na catej dtugosci tkaniny prowadzacej, okoto 1 cm (1/2") od krawedzi. Bedzie ona
wykorzystana jako pomoc we wprowadzeniu tkaniny prowadzacej w szczeline Fabri-Fast prowadnicy, w linii proste;.

(OPCJONALNIE): Dla utatwienia zaktadania tkaniny prowadzacej mozna uwzgledni¢ wykonanie ostony, a
nastepnie wcisngc¢ rurke Fabri-Fast w ostone przed wiozeniem tkaniny w szczeline Fabri-Fast. By to zrobic,
nalezy wykonac ostone na brzegu kazdego materiatu prowadzgcego, sktadajgc tkanine na szerokosci

2,5 cm (1") i przeszy¢ przy pomocy stopki dociskowej zwyktej maszyny do szycia i zszy¢ tkanine w
odlegtosci 2 cm (3/4") 1 cala od ztozenia. Pozostawi to okoto 0,6 cm (1/4") na tkaninie poza zeszyciem.
Zostawi¢ brzegi otwarte na obu koncach. Mozna teraz przesuwac rurke Fabri-Fast w ostonie.

LC-5: Zaznaczy¢ srodek kazdej tkaniny prowadzacej (wzgledem dtugosci).

LC-6: Zaznaczy¢ (lub przeszy¢ $ciegiem o kontrastowej barwie) linie prostg okoto 1 cm (1/2") od
przeciwnego (bez ostony lub niezaznaczonego) kohcatkaniny prowadzacej. Bedzie to linia, do ktorej
nalezy przymocowac warstwy stebnowanej tkaniny.

LC-7: Utozy¢ centralnie tkanine prowadzacqg wzdtuz prowadnicy. Uzywajac systemu Fabri-Fast produkciji
firmy Grace, chwyci¢ czes¢ rurki plastikowej Fabri-Fast, trzymajac tkanine prowadzaca przy szczelinie
Fabri-Fast (zgodnie z lekka linig, zaznaczong poprzednio) i docisng¢ rurke Fabri-Fast do tkaniny
prowadzacej i wsungc€ w szczeling Fabri-Fast. —

Rysunek FS-5

LC-8: Uzy¢ narzedzia Fabri-Fast do wcisniecia reszty rurki Fabri-Fast i
materiatu w szczeline. Jezeli wykonano ostone, nalezy wyréwnac ostone z
rurkg Fabri-Fast nad szczeling Fabri-Fast i wcisna€ jg w szczeline
Fabri-Fast przy uzyciu narzedzia Fabri-Fast.

Uwaga: Rysunek po prawej stronie pokazuje,
jak powinna wygladac tkanina prowadzaca po
zatozeniu na kazdg prowadnice przed

zatozeniem warstw do stebnowania. Tkanina

prowadzaca

Tkanina prowadzaca
spodu

Materiat prowadzacy
wierzchniej warstwy
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Zakladanie warstw tkaniny na prowadnice

Krok 1: Stebnowanie wierzchniej tkaniny
(Po nawinieciu wierzchniej tkaniny na prowadnicewykornczona

strona tkaniny bedzie gotowa).

QT-1: Ztozy¢ tkanine w harmonijke na stole do stebnowania.

QT-2: Utozy¢ tkanine tak, aby jej brzeg dolny byt na gérze
tkaniny z wykonczong strona zwrécong ku gérze i z wolnymi
brzegami zwréconymi ku przodowi maszyny do stebnowania.

&
Materiat
wierzchniej warstwy

QT-3: Wyréwnaé $rodek wierzchniej warstwy ze $rodkiem Stebnowanie wierzchu by konoc ramy

tkaniny prowadzacej wierzchnig warstwe. Rysunek FS-7 (szczegdtow nie pokazano

dla przejrzystosci rysunku)

QT-4: Przypig¢ dolny brzeg tkaniny stebnowanej do tkaniny prowadzacej. Nie rozcigga¢ tkaniny podczas tej
czynnosci. Tkanina powinna leze¢ w sposob jak najbardziej naturalny.

QT-5: Starannie owing¢ prowadnice warstwy gérnej az tkanina prowadzaca i wierzchnia tkanina
stebnowana bedg catkowicie nawiniete na prowadnice. Upewnic sie, ze brzegi tkaniny sg wyréwnane.
Wyrownac¢ wszelkie zagniecenia powstate podczas nawijania. Uzy¢ do tego szczotki i szczotkowac w
kierunku od srodka do zewnatrz, zachowujgc wielkg ostroznosc¢ i nie naciggajgc tkaniny.

Krok 2: Stebnowanie spodu
(Po nawinieciu tkaniny na prowadnice, gotowa strona tkaniny bedzie na dole.

QB-1: Ztozy¢ tkanine w harmonijke na stole do Tkanina
stebnowania. prowadzaca Spom

QB-2 : Ulozy¢ tkanine tak, aby jej brzeg dolny byt na
gorze tkaniny z wykonczong strong zwrdécong ku gorze i
Z wykohczong strong zwrdcong ku dotowi i z_brzegami
zwroconymi ku przodowi maszyny do stebnowania.

Strona wykonczona
do dotu

QB-3: Wyréwnacé srodek spodniej warstwy ze srodkiem
tkaniny prowadzacej spodnig warstwe.

QB-4: Przypig¢ dolny brzeg tkaniny stebnowanej do tkaniny
prowadzacej. Nie rozciggac tkaniny podczas tej czynnosci. \ = 1
Tkanina powinna leze¢ w sposéb jak najbardziej naturalny. ~ Rysunek FS-8 Stebnowanie
spodu

QB-5: Starannie owing¢ prowadnice warstwy spodniej, az tkanina prowadzaca i spodnia tkanina
stebnowana bedg catkowicie nawiniete na prowadnice. Upewnic sie, ze brzegi tkaniny sg wyrownane.
Wyréwnaé wszelkie zagniecenia powstate podczas nawijania. Uzy¢ do tego szczotki i szczotkowac w
kierunku od srodka do zewnatrz, zachowujgc wielkg ostroznos¢ i nie naciggajac tkaniny.

Krok 3: Wata
(Zalecamy uzycie lekkiej, zwigzanej waty, ktora najlepiej nadaje sie do stebnowania maszynowego).

B-1: Zatozy¢ centrycznie wate na prowadnicy waty.

B-2: Przymocowac jeden koniec waty bezposrednio do prowadnicy waty przy uzyciu rurki Fabri-Fast.
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(Uwaga): Rurka Fabri-Fast dziata z wiekszoscig rodzajow waty. Jednakze, gdy wata jest zbyt gruba i
nie moze zosta¢ wcisnieta w szczeline Fabri-Fast, moze by¢ konieczne przymocowanie jej tasmg do
prowadnicy).

B-3: Nawing¢ wate na prowadnice, zapewniajgc zwiniecie w prawidtowym kierunku, tak aby stebnowany
wierzch schodzit z prowadnicy od dotu podczas rozwijania.

Tkanina prowadzaca

Krok 4: Stebnowanie tkaniny do prowadnicy odbierajgcej . ,
Prowadnica nosna

o~ N

Stebnowanie spodu
TR-1: Rozwing¢ tkanine spodnig i tkanine prowadzgca na
dtugosc¢ potrzebng do ich spiecia ze soba.

TR-2: Przypig¢ tkanine spodnig do tkaniny prowadzace;j
na prowadnicy, starajac sie zeby byty proste i gtadkie, bez
naciggania tkaniny.

TR-3: Umiesci¢ szpilki mozliwie jak najdalej od siebie (25-40
cm (10-16")), nie pozwalajgc na naciggniecie miedzy nimi.
Jezeli tkanina do stebnowania ma by¢ umocowana ciasniej,
potrzeba bedzie wiecej szpilek.

Rysunek FS-9

TR-4: Dopasowac luzng tkanine spodnig przy pomocy
prowadnicy odbierajgcej i prowadnicy tkaniny spodniej,
aby przypiety brzeg byt ulokowany centrycznie w obszarze
stebnowania.

TR-5: Wyregulowac naprezenie tkaniny spodniej, aby byta
napieta miedzy prowadnicg materiatu spodniego i prowadnicg
nos$na, lecz nie na tyle, aby byfa rozciggnieta.

Wata

TR-6: Umiesci¢ wate miedzy prowadnicg tkaniny wierzchniej
i prowadnicg tkaniny spodniej. Potozy¢ wate na tkaninie
spodnie;.

TR-7: Umiesci¢ brzeg waty wzdtuz linii wyznaczonej przez — <Y

szpilki na tkaninie do stebnowania. Rysunek FS-10 = Wata

Stebnowanie tkaniny wierzchniej y

TR-8: Podnies¢ tkanine wierzchnig i potozycC jg na wacie. ?, '
TR-9: Dopasowac brzeg tkaniny wierzchniej, aby pokrywat sie | =

z brzegiem waty wzdtuz linii wyznaczonej przez szpilki. = J‘;’J\’\

TR-10: Spig¢ warstwe wierzchnig i wate wzdtuz tej samej linii
wyznaczonej na tkaninie spodniej, aby byty proste i gtadkie.

TR-11: Dopasowac tkanine stebnowang przez zwolnienie ‘ =

hamulcow zapadki na prowadnicach materiatu spodniego i Tkanina wierzehnia

~

wierzchniego, a nastepnie obroci¢ pokretto na prowadnicy e ((J’“

odbierajacej. SN ‘
WA

TR-12: Dopasowac tkanine stebnowang, aby gorny, Rysunek FS-11

stebnowany koniec byt oddalony 5-7,5 cm (2-3") cali od
prowadnicy nosnej.
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Zaciski Bungee
Potrzebne czesci:

4 - Zaciski Bungee
4 - Hamulce Bungee

BC-1: Przesungc¢ koniec kazdego sznura
BUNGEE przez jeden z dostepnych otworéw w
ptytce Bungee, jak pokazano na rysunku FS-12.

BC-2: Przesung¢ hamulec Bungee na koniec
sznura Bungee.

BC-3: Przymocowac zacisk Bungee do konca
stebnowanej tkaniny.

BC-4: Gdy zacisk Bungee jest juz przymocowany R R =
do stebnowanej tkaniny, przeciaggna¢ sznur Hamulec bungee
Bungee przez otwér, az do uzyskania Zacisk Bungee

odpowiedniego naprezenia tkaniny stebnowane.
Nastepnie przesunaé¢ hamulec Bungee po
sznurze Bungee aby utrzymac pozadane

naprezenie. Zapadka wtaczona
Zwijanie tkaniny Zapadka zwolniona

Po zakonczeniu pracy i przygotowaniu zwijania
stebnowanej tkaniny, mozna jg przewing¢ do
nastepnego obszaru stebnowania.

RF-1: Zdjaé zaciski Bungee. ) \
ODO

RF-2: Zwolni¢ hamulce zapadek umieszczone q
na prowadnicach spodniego i wierzchniego
materiatu, umozliwiajgc im swobodne obracanie.
Do this by turning each rail back with one hand
to release the pressure on the ratchet wheel and
then pushing the ratchet release lever to unlock {

the ratchet stop. G:

Rysunek FS-13

RE-3: Nastepnie obréci¢ prowadnice zbierajacg
przy uzyciu recznego pokretta i przewingc¢ ® ®
zakonczony obszar roboczy na prowadnice
odbierajaca.

RE-4: Wigczy¢ powtdrnie hamulce zapadki i
wyregulowac naprezenie tkaniny na prowadnicy
spodniego materiatu, a nastepnie na prowadnicy
wierzchniego materiatu.

RE-5: Powtdrnie zamocowac zaciski Bungee.

Uwaga: Podczas zwijania tkaniny moze okazac
sie konieczne (dla zapobiezenia nadmiernemu
naciggnieciu) obrdcenie prowadnicy odbierajace;j.
Nalezy zrobi¢ to jedng reka, a drugg -
przytrzymywac prowadnice spodniego materiatu.
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Laser Juki

Ostroznie: Nie wolno patrze¢ bezposrednio w swiatto emitowane przez laser.
Kazda modyfikacja lasera moze byc¢ niebezpieczna.

Uwaga: Modut laserowy jest dostarczany z kilkkoma réoznymi korncéwkami. Im
mniejsza Srednica koncowki, tym wieksze skupienie wigzki lasera. Usun koncéwke
wyciggajac jg z korpusu modutu laserowego i wtoz wybrang koncowke.

Krok 1: Zamocowac laser do przedniego uchwytu (patrz rysunek FS-14).

Krok 2: Podtaczy¢ wtyczke lasera Juki do gniazdka po prawej stronie zestawu.
Aby wiaczyc, lub wytgczy€, nalezy nacisng¢ przycisk umieszczony z tytu lasera.

Krok 3: Przesung¢ maszyne z igtg do punktu, w ktorym ma by¢ rozpoczety
scieg. Wyregulowac laser do punktu startu sciegu. Sledzi¢ wzor na podstawie
czerwonego punktu.

Wtyczka lasera
Juki

Laser Juki

Rysunek FS-16

Wyregulowac stopki poziomujgce, aby maszyna
stafa stabilnie. Aby podniesc¢ stopke, nalezy
przekrecic jg w kierunku zgodnym z obrotami
wskazowek zegara (patrz rysunek FS-17). Aby
obnizy¢, nalezy przekrecic¢ stopke w przeciwnym
kierunku.

Rysunek FS-17

Gratulacje — juz mozesz przystgpi¢ do stebnowania!
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Regulacja uchwytu Juki

Krok 1: Usun pokretto motylkowe i poluzuj nakretke samohamowng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby umozliwi¢ swobodny ruch uchwytu (patrz Rys. FS-18).

Krok 2: Wyreguluj uchwyt w zagdanym kierunku, nastepnie dokre¢ nakretke
samohamowng i ponownie zainstaluj pokretto motylkowe (patrz Rys. FS-19).

) Q) L7\
Rysunek FS-18 / (

Nakretka samohamowna
Pokretto motylkowe

Rysunek FS-19

Wskazowki i eliminacja btedéw

Regulacja sciegu: Jezeli maszyna reguluje $cieg tylko w jednym kierunku, nalezy upewnic sie, ze kable
kodera sg mocno potgczone, zaréwno w koderze, jak i w puszce SureStitch.

Zaciski Bungee: Jezeli konieczne jest uzycie zaciskow Bungee do waty na sciegu, odwrocic zacisk
Bungee do géry nogami, aby uchwyty gumowe w zacisku chwytaty spodni materiat zamiast waty. Jest to
skuteczniejsze, niz chwytanie waty.

Problemy zwigzane z tkaning: Nie nalezy nadmiernie naprezac tkaniny na ramie do stebnowania.
Zbyt duze naprezenie wptynie na scieg lezacy ptasko po wykonczeniu.

Czyszczenie ramy: Regularnie czysci¢ kétka i prowadnice wozka i ramy. W razie zaniedbania tej
czynnosci, wioski z waty spowodujg brak ptynnosci w ruchu wozka.

Made by Grace™
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